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BASIC- ABSTRACT: 

Contact adhesives are applied to the interfacial surfaces of a 
bituminous sheet 

material and a copper foil to enhance laminar adhesion. Used for 
pref abrication of impermeable roofing panels . 

The contact adhesives effect bonding at lamination pressures low 
enough to 

leave any embossed patterns in the copper foil undamaged. The 
adhesive bonded 

panels have enhanced resistance to delamination by differential 
thermal changes 

during wide climatic temp, swings. 

The adhesives are applied by suitable spray or coating systems, pref 
using 

integrated equipment to pre-anneal the copper foil at about 200 
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degrees C in an 

inert gas atmos . and to cast and cool the bituminous layer to about 
60 degrees 

C prior to applying the adhesive . Air jets may be used to 
devolatilise the 

coatings of solvent prior to lamination between rubber covered rolls . 

The adhesives are pref. based on 1:1 or 1:2) chlorinated rubber; 
neoprene or 

isocyanate elastomers; or (50:25:10) polyisobutylene rubber + 
coumarone indene 

resin + vaseline (petrolatum) oil. The bitumen may be resin- or 
elastomer-modified. 
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la presents invention concerns un procede pour la fa- 
brication d'un matSriau en feuille pour l'impermeabilisation ' 

des toits et similaires, du type coastitue par une couche bitu- 
mouse (communement appellee "chape") accouplee k une feuille 
mince de cuivre* 

On sait que la feuille de cuivre, superposee a la cou- 
che bitumeuse, tout en ameliorant Inspect du produit, protege 
la couche bitumeuse de 1" action des rayons ultraviolets et evi 
te les phtfaomsnes de distillation de ses composants, etant don 
ne qu'elle constitue une protection efficace* 

Les matsriaux en feuille du type indique" oi-dessus actuel 
lement connus presentent cependant des phenomenes de faible adhe- 
sion entre la feuille de cuivre et la chape* Pour les produits 
dans lesquels la chape est un bitume auquel ont ete" ajoutes des 
charges minerales inertes, I 1 adhesion a la feuille de cuivre 
est satisfaisante a temperature ambiante im ais devient pratique ment 

nulls . soit aux basses temperatures, a cause de la fragilisa 
tion du bitume, soit aux hautes temperatures, a cause des carac 

teristiques du dit bitume qui passe a I'etat liquide. 
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Pour les produits dans lesquels la chape est constitute 
par du bitume modi fie par des resides appropriees et des Slasto- 
mares, les phenomenes de fragilisation aux "basses temperatures 
sont mininise's, mais 1 'adhesion a la feuille est insatisfaisante 
a cause de la plasto-e'lasticite* du mastic composant la chape, 
qui est revSleepar un plus faible pouvoir mouillant lorsque ce- 
lui-ci est applique* a l'e*tat fondu sur la feuille de cuivre • 

L'utilisation d'une texture de verre comma armature 
de la chape et l'enduisage de la feuille de cuivre a l*aide 
de bitume ayant un plus has point de ramollissement n"ont e*ga- 
lement pas permis d f ohtenir des resultats ahsolument satisfaisants . 

Les dits phenomenes de faible adhesion deviennent mani- 
festos au cours du temps a causa des sautes de temperature, des 
faibles temperatures, des mouvements du support (dalle), des 
dilatations dues a la chaleur solaire, qui provoquent a la Ion 
gue le decollement de la feuille de cuivre qui se soul eve sur 
les bords et deviant ainsi la proie du vent, avec les inconvS- 
nients que l'on peut facilement imaginer* 

La presente invention a pour objet de remSdier aux in 
convenients indiques ci-dessus et de re*aliser une adhesion per 
manente dans le temps entre la feuille de cuivre et la couche 
bitumeuse situee en dessous. 

Ce but est obtenu selon l'invention a I'aide d^ pro 
c€da* pour la fabrication d'un materiau en feuille pour lumper 
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stabilisation des toits et similaires, du type constituS par 
une couche bitumeuse (chape) accouplee avec une feuille mince 
de cuivre, caracterise en ce au'on accouple sous pression la 
chape et la feuille de cuivre apres les avoir revetues, sur les 
faces destinees a venir en contact, d'un adhesif du type a con 
tact. 

Im 1 invention sera maintenant decrite avec reference au^c/ 
dessins annexes qui illustrent de fagon schematique et a titre 
d l exemple une installation pour la mise en oeuvre en continu du 
procede • 

En 1 est indiauesune feuille de cuivre ms que l ! on fait 
passer a travers une chambre de conditionnsment 2 a rayons infra- 
rouges, a una temperature de I'ordre de 200°C, dans .une atmosphere 
de gaz inerte. 

A la sortie de la chasbre de conditionnement, la feuil- 
le 1 passe dans une chambre de traitement 3, dans laquelle, au 
moyen d«un appareillage automatioue 4, un adhesif du type a con 
tact est pulverise* sur une des faces de la feuille. 

La feuille de cuivre 1 est en suite soumise a une insuf- 
flation d*air au moyen d'un appareillage 5 pour evacuer le solvant 
present dans 1* adhesif. Dans le meme temps, une couche bitumeuse 
6 (du type conventionnel non modifiS ou du type modifie a l*aide 
d f 61astomeres) formee a l'avance, refroidie dans un bain d'eau 
a une temperature d'environ 60°C et ensuite sechee, entre dans " 
une chambre 7 dans laquelle elle est soumise sur une face a un 
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traitement de pulverisation effects, a l'aide d'un appareilla- 
ge automatique 8, avec un adhe'sif du type & contact identique a 
celui utilise pour la feuille de cuivre 1* 

Un dispositif limitateur (non represents) permet de main- 
tenir depourvied'adhesif la hande laterale de la chape qui est 
destinee a ne pas etre repouverte avec la feuille de cuivre et 
qui sert pour le recouvrement durant 1* installation. 

La couche 6 est ensuite soumise a une insufflation d'air 
au moyen d'un appareillage 9, afin d^liminer le solvant present 
dans l'adhesif • Bi 10 est represented une hotte d'evacuation du 
solvant , qui est commune aux appareillages 5 et 

la couche hitumeuse 6 et la feuille de cuivre 1 sont 
accouplees le long de leurs faces revetues d , adhe > sif par pres- 
sion entre deux rouleaux de caoutchouc 11 et 12. La durete' des 
rouleaux 11, 12 est choisie de facon a permettre une parfaite 
adhesion entre les elements 6 et 1 sans endommsger les gaufrures 
dont est normalement pourvuela feuille de cuivre 1 # 

Le materiau ainsi ohtenu, indique en 13, est pr£t a 
Stre eiabalie et enroule* de facon conventionnelle* 

Quelques formulations d'adhesif du type a contact uti 
lisahles dans le precede" selon Invention sont indiquees ci- 
dessous uniquement a titre d f example. 
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Caoutchouc chlore 

Heoprene 

ZaO 

MgO 

Toluene 

Bichloroethane 

Esemple 2 
Caoutchouc chlore* 
Elastomere isocyaniaue 
Bichloroethane 

Erecrole 3 

Polyisohutylene 

Easine couoarone indene 

Euile de vaseline 

toluene 

Dichloroethane 



(parties en poids) 
50 
50 

0.5 

0.5 

q.*s. 

20 
40 

50 
25 
10 

q.s. 



ffaturellement, tout en adherant au principe de 1 'inven- 
tion, les modes de realisation du procSdS pourron* etre anpleaent 
varies par rapport a ce qui a ete illustr€ et d<§crit, sans pour 
cela sortir du domaine de la presente invention. 
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Revendi cations 

1. ProcSde pour la fabrication d'un materiau en feuille 
pour l^nrpenaeabilisation de3toits et similaires, du type cons- 
titue par une couche hitumeuse (chape) accouplee avec une feuil- 
le mince de cuivre, caracterisS en ce que l'on accouple sous 
pression la chape et la feuille de cuivre apres les avoir re- 
vdtues, sur les faces destinees a venir en contact, d'un adhesif 
du type a contact. 

2. Procede selon la revendication 1, caractSrise* en ce 
que la feuille de cuivre est conditionnee dans un four avant 
1" application de 1» adhSsif. 

3. Proc£de" selon. la revendication 2, caracterise* en ce 
que le conditionnement est effectue a une temperature de l'or- 
dre de 200°C dans une atmosphere de gaz inerte. 

4 # Procede* selon l f une quelconque des revendication s 1 a 

3, caracterise* en ce que 1 'adhesif est applique" sur la feuille 
de cuivre au nioyen d'un appareillage automatique de pulverisa- 
tion, immediatement apres le conditionnement dans le four. 

5. Procede* selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la couche hitumeuse est soumise, apres sa mise en forme, 

a un refroidissement jusqu f a environ 60° C et a un sechage avant 
d'etre enduite avec 1* adhesif a contact. 

6. Procede* selon I'une quelconque des revendi cations 1a 
5, caracterise en ce que l'adhesif est applique* sur la chape 
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au moyen d»un appareillage autoiaatique de pulverisation. 

7. Procede selon l«une quelconque des revendications pre 
cedentes, caracterise en ce que les superficies de la chape et 

. de la feuille de cuivre enduites d'adhesif sont sechees avant 
leur accouplement sous pression afin d'eliminer le solvant pr£ 
sent dans l'adhesif. 

8. Precede selon la revendication 7, caracterise' en ce 
que le sechage est effectue au moyen de jets d'air. 

9. Procede* Belon l«une quelconque des revendications pre* 
cedentes , caracterise en ce que 1» accouplement sous pression 
entre les superficies de la chape et de la feuille de cuivre " 
enduites d'adhesif a contact est obtenu a 1'aide de deux rou- 
leaux de caoutchouc, 

10. ProcSde* selon la revendication 9, caracterise en ce 
que la durete du caoutchouc est choisie de facon a ne pas en- 
domaager les eventuelles gaufrures de la feuille de cuivrs. 

11. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce 
que l'adhesif a contact est a base de caoutchouc chlore et de 
neoprene . 

12. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce 
que l'adhesif a contact est a base de caoutchouc chlore et 
d'elastomere isocyanique. 

13- Procede selon la revendication 1, caracterise* en ce 

que l'adhesif a contact est a base de polyisobutylene, de resine 
couaarone indene et d'huile de vaseline. 
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14. Proce'de selon la revendication 1, caracterise en ce 

gue la couche "bitumeuse est constitute de bitume non modifie. 
15* Precede selon la revendication 1, characterise en ce 

que la couche "bitumeuse est constitute de "bitume modifiS par 
des resines et'/ou des elastomeres . 

16» Hateriau en feuille pour l'impermeabilisation des toits 

et similaires, obtenu a l'aide du proce'de" selon l'une guelconque 
des revendications prececLentes. 



7/13/05, EAST Version: 2.0.1.4 



2340428 




7/13/05, EAST Version: 2.0.1.4 



